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EPOXY EXPRESSHARZ EP 90

> schnellreaktiv
> in 3 h tiberarbeitbar

Niedrigviskoses, |6semittelfreies, ungefilltes, schnellreaktives Epoxidharz-Hartersystem in zwei
Komponenten fiir universelle Verwendung im Bauwesen. Das Material kann je nach Bedarf bauseits mit
feuergetrocknetem Quarzsand verfillt werden.

Im Innen- und AulRenbereich als Grundierung und Kratzspachtelung fiir nachfolgende Reaktionsharzsysteme,
zur Sanierung von Estrichrissen, Ausfillen von Estrichhohlstellen im Injektionsverfahren, zur Herstellung von
EP-Mortelmischungen mit Quarzsand, zum VergielRen von Maschinenfundamenten und Stehern, sowie zur
Herstellung von Dampfbremsen.

Lieferform:
Gebinde Uberverpackung Palette
BKA 80
BKA 198
BKA 33
Lagerung:

Frostfrei, kithl und trocken auf Holzrost im unangebrochenen Originalgebinde lagerfahig:365 Tage

Empfohlenes Werkzeug:
Langsam laufendes elektrisches Rihrwerk, geeignetes Mischgefal3, Glattkelle, Spachtel, Roller, Gummibesen.

Anmischen:

Komponente A und Komponente B werden grundsatzlich im jeweils stimmigen Mischungsverhaltnis geliefert.
Zum Ermitteln von Teilmengen muss eine Waage verwendet werden. Die Komponente A mittels
elektrischem, langsam laufenden Rihrwerk (ca. 300 Upm) griindlich aufriihren, dann die Komponente B
zugeben und bis zur Erreichung einer homogenen, schlierenfreien Konsistenz (ca. 2-3 Minuten) weiterriihren.
Zur Vermeidung von Misch- und/oder Verhiltnisfehlern muss das gemischte Material in ein sauberes,
trockenes GefaR umgefiillt (umtopfen) und nochmals griindlich aufgerihrt werden.

Verarbeiten:
Je nach Einsatzzweck abschnittsweise auf den vorbehandelten Untergrund ausgieRen und mittels Rolle oder
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Zahnspachtel vollflachig verteilen. Bei zweilagiger Dampfbremse, den ersten Anstrich ohne
Quarzsandabstreuung aufbringen und aushéarten lassen. (Verbrauch ca. 300 g/m?) Nach 3 Stunden oder
spatestens nach 48 Stunden hat der zweite Anstrich zu erfolgen (Verbrauch ca. 150 g/m?), und ist sofort nach
Auftragen mit feuergetrocknetem Quarzsand 0,6 - 1,2 im Uberschuss abzustreuen.

- als Grundierung und Dampfbremse unverfiillt rollen oder spachteln.

- als Kratzspachtelung - 1:1 bis 1:2 mit QS (0,1-0,2 / 0,1-0,5 / 0,3-0,8 mm)

- als kellenverlegbarer Reaktionsharzmértel MV - 1:8 mit QS 0,063-3,5 mm

Technische Angaben

Dichte Komp. A + B ca. 1,03 g/cm?

Farbe transparent

Viskositat Komp. A + B ca. 3800 mPa*s

Verbrauch als Grundierung ca. 0,3 kg/m? je Auftrag

als Kratzspachtelung ca. 0,7 kg/m? pro mm bei MV 1:1 bis 1:2 mit
Q05$0,1-0,2mm/0,1-0,5mm/0,3-0,8 mm

als Grobmortel ca. 2,5 kg/m? pro cm, MV 1:8, QS 0,063 - 3,5 mm
als Dampfbremse ca. 0,45 kg/m?

Mischungsverhaltnis A:B=2:1
Topfzeit ca. 25 - 30 Min.
Uberarbeitbarkeit nach ca. 3 Std.

Priifzeugnisse

Gepriift nach (Norm, Klassifizierung ...)
EN 1504-2:2005

Untergrund

Geeignete Untergriinde:

(BAT - Produktgruppe Beschichten)

Anforderung an mineralische Untergriinde:

Der Untergrund muss entsprechend den Anforderungen der IBF-Richtlinie — Industriebdden aus
Reaktionsharz - trocken, tragfahig und frei von trennend wirkenden, arteigenen oder artfremden Substanzen
sein. Restfeuchte max. 4 Gew. %, gemessen mit dem CM-Gerat. Untergrundtemperatur gréer 12 °C und 3 K
Uber Taupunkt; Haftzugfestigkeit im Mittel 1,5 N/mm?; Haftzugfestigkeit kleinster Einzelwert 1,1 N/mm?

Produkt- und Verarbeitungshinweise

(BET, ADT, EMT - Beschichtung/Versiegelung)

Materialhinweise:

- Bei Verarbeitung auRerhalb des idealen Temperatur- und/oder Luftfeuchtigkeitsbereiches kdnnen sich die Materialeigenschaften merklich
verandern.

- Materialien vor der Verarbeitung entsprechend temperieren!

- Um die Produkteigenschaften beizubehalten, dirfen keine Fremdmaterialien beigemischt werden!
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- Wasserzugabemengen oder Verdiinnungsangaben sind genauest einzuhalten!

- Abgetonte Produkte vor der Verwendung auf Farbtongenauigkeit Gberpriifen!

- Farbgleichheit kann nur innerhalb einer Charge gewahrleistet werden.

- Die Farbtonausbildung wird durch die Umgebungsbedingungen wesentlich beeinflusst.

- Gebinde behutsam 6ffnen und das Produkt gut aufriihren!

- Zum Anmischen von Teilmengen muss eine Waage verwendet werden!

- Nach dem Anmischen sind Reaktionsharze moglichst rasch zu verarbeiten.

- Wasserbasierende Systeme sind nach dem Verdiinnen mit Wasser nur noch eingeschrankt haltbar; wir empfehlen daher eine moglichst rasche
Verarbeitung.

- Bei wasserbasierenden Systemen darf die laut Hersteller angegebene Wassermenge erst nach dem Anriihren der Komponenten A und B beigemischt
werden.

- Grundierungen immer gut trocknen/aushirten lassen.

- Geruchsbildung l6semittelbasierender Systeme beachten.

- Applizierte Reaktionsharze sind bei einer konstanten Temperatur von + 20°C nach 1 Tag begehbar, nach 3 Tagen mechanisch und nach 7 Tagen
chemisch belastbar.

- Bei UV-Belastung und Einwirkung bestimmter Chemikalien kann es an der Oberflache zu Verfarbungen bzw. zur Vergilbung kommen, welche jedoch
die Funktionalitdt und die Gebrauchstauglichkeit der Beschichtung nicht beeintrachtigen.

- Die angefiihrten Farbtonbezeichnungen (RAL, NCS,...) sind als Farbtonbeschreibung ohne Farbtonverbindlichkeit zu den Originalfarbtonkarten zu
verstehen.

- Bei Verwendung verschiedener Produkte (am selben Objekt) kann auch bei gleichlautender Farbtonbezeichnung keine absolute
Farbtonibereinstimmung gewdhrleistet werden.

- Farbtonveranderung bei Zugabe von Quarzsand, Thixotropiermittel, Stellmittel odgl. beachten!

- Nicht benétigte, bereits angemischte Restmengen miissen mit Quarzsand gemischt werden (Rauchentwicklung).

Umgebungshinweise:

- Nicht bei Temperaturen unter + 5°C verarbeiten!

- Der ideale Temperaturbereich fiir Material, Untergrund und Luft liegt bei + 15°C bis + 25°C.

- Der ideale Luftfeuchtigkeitsbereich liegt bei 40 % bis 60 % relativer Feuchte.

- Erhéhte Luftfeuchtigkeit und/oder niedrigere Temperaturen verzégern, niedrige Luftfeuchtigkeit und/oder héhere Temperaturen beschleunigen die
Trocknung, Abbindung und Erhartung.

- Wahrend der Trocknungs-, Reaktions- und Erhartungsphase ist flr ausreichende Beliiftung zu sorgen; Zugluft ist zu vermeiden!

- Vor direkter Sonneneinstrahlung, Wind und Wetter schitzen!

- Angrenzende Bauteile schitzen!

- Die Untergrundtemperatur muss mindestens 3 K iber dem Taupunkt liegen.

(Anhand der herrschenden relativen Luftfeuchtigkeit und der Lufttemperatur kann mittels einer Taupunkttabelle die jeweilige Taupunkttemperatur
ermittelt werden.)

- Wéhrend der Reaktionsphase vor Verunreinigungen (Staub, Insekten, Laub, etc.) schitzen!

- Bei Uberschreitung des Zeitfensters von 48 Stunden zwischen den einzelnen Arbeitsschritten ist ein Zwischenschliff durchzufiihren!

- In UV-belasteten Bereichen empfehlen wir vergilbungsstabile Systeme.

- Haftzugfestigkeit: Durchschnitt: >= 1,5 MPa; kleinster Einzelwert: 1,1 MPa

- Maximale Restfeuchte (CM-Messung): 4 Gew.%; bei diffusionsoffenen Systemen: 6 Gew.%

- Der Untergrund ist durch geeignete mechanische Verfahren vorzubehandeln.

Tipps:

- Grundsatzlich empfehlen wir vorab eine Probefldche anzulegen oder mittels Kleinversuch vor zu testen.

- Produktdatenblatter aller im System verwendeten MUREXIN Produkte beachten.

- Fiir Ausbesserungsarbeiten ein unverfalschtes Originalprodukt der jeweiligen Charge aufbewahren.

- Um Ansétze und sichtbare Uberginge von mehreren Arbeitsbahnen zu vermeiden, sind diese bei gréReren Langen versetzt zu verarbeiten!

- Schleifende, kratzende mechanische Belastungen fiihren zu VerschleiBspuren.

- Der Kontakt mit Autoreifen oder anderen weichmacherhaltigen Kunststoffen kann zu Verfarbungen, Abdriicken oder Erweichungen der Oberflache
fahren.

- Definierte Aufbauten hinsichtlich Rutschhemmbklassen, Brandklassen und dekorativer Oberflachengestaltung siehe im Bereich "Service" auf
www.murexin.com.

- Zur Verminderung von Temperatur-, Geruchs- und Rauchentwicklung bereits angemischter, nicht mehr benétigter Restmengen empfehlen wir, diese
rechtzeitig mit Quarzsand zu vermischen!

Bei unseren Angaben handelt es sich um Durchschnittswerte, welche unter Laborbedingungen ermittelt wurden. Aufgrund der Verwendung
natirlicher Rohstoffe kdnnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne Beeintrachtigung der Produkteignung geringfigig abweichen.

Produktspezifische Informationen hinsichtlich Zusammensetzung, Umgang, Reinigung, entsprechender MaRnahmen und Entsorgung sind dem
Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Begrenzung und Uberwachung der Exposition
Personliche Schutzausristung:
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Allgemeine Schutz- und HygienemaRnahmen:

- Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten.

- Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen.

- Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

- Berihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.

Atemschutz:

- Bei kurzzeitiger oder geringer Belastung Atemfiltergerat; bei intensiver bzw. langerer Exposition umluftunabhéngiges Atemschutzgerat verwenden.
Handschutz: Schutzhandschuhe.

Handschuhmaterial

- Butylkautschuk

- Nitrilkautschuk

- Die Auswahl eines geeigneten Handschuhs ist nicht nur vom Material, sondern auch von weiteren Qualitdtsmerkmalen abhangig und von Hersteller
zu Hersteller unterschiedlich. Da das Produkt eine Zubereitung aus mehreren Stoffen darstellt, ist die Bestandigkeit von Handschuhmaterialen nicht
vorausberechenbar und muss deshalb vor dem Einsatz Giberprift werden.

Durchdringungszeit des Handschuhmaterials

- Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.

Augenschutz: DichtschlieBende Schutzbrille.

Kérperschutz: Arbeitsschutzkleidung.

Dieses Merkblatt basiert auf umfangreichen Erfahrungen, will nach bestem Wissen beraten, ist ohne Rechtsverbindlichkeit und begriindet weder ein
vertragliches Rechtsverhaltnis noch eine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Fir die Giite unserer Materialien garantieren wir im Rahmen
unserer Allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Die Anwendung unserer Produkte darf nur durch Fachleute und/oder versierte, fachkundige und
entsprechend handwerklich begabte Personen erfolgen. Der Anwender kann nicht von einer Rickfrage bei Unklarheiten sowie einer fachméannischen
Verarbeitung entbunden werden. Grundsétzlich empfehlen wir vorab eine Probeflache anzulegen oder mittels Kleinversuch vor zu testen. NaturgemaR
konnen nicht alle moéglichen, gegenwartigen und zukiinftigen Anwendungsfélle und Besonderheiten liickenlos beinhaltet sein. Auf Angaben, welche
man bei Fachleuten als bekannt voraussetzen kann, wurde verzichtet.

Die geltenden, technischen, nationalen und europdischen Normen, Richtlinien und Merkblatter betreffend Materialien, Untergrund und
nachfolgendem Aufbau beachten! Gegebenenfalls Bedenken anmelden. Mit Herausgabe einer neuen Version verliert diese ihre Giltigkeit.

Das jeweils neueste Merkblatt, Sicherheitsdatenblatt und die Aligemeinen Geschéaftsbedingungen sind im Internet unter www.murexin.com abrufbar.
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Chemische Bestandigkeit
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Methanol 15 1 8id 154 15td 2451 1514 154 2451 154 24 5t
Ethanial 151d 245 2450 15td 2451 3Tage 154 245 M3 245
Isopropylalkohol ¢ 1 Mon & Mon 1We 24 S B Mon 3Tage 245w 1Wo 24 5d
Ethylenglykal ! / & Mon / BMon B Mon ’ 3Wo / B Men
f-Butanal 24510 ¢ 1Wo A Tage 1Wo 1Wo 3 Tage 1Wo 3 Tage 1Wo
Butylglykol 15 1Wo 24%d  3Tage  3Tage 1Wo 3Tage  3Tage 2450 3Tage
Acaton X 151 154 X 154 151 X 15 154 151
EE Methylethyfieton x 15t 5 ! 18 15w x 10 1S4 1SW
5 Ethylazatat 151d 1 8td 154 x 15t 15td X 15td 181 1 5td
gi Methyliscbutylketon 1We  3Tage 2450 3Tage 1S9 GMon  1Tag 1S 1h 151
f-Bulylazstat ITage 3Tage 2454 1 5id BMon B Men 154 IWo 1h B Mon
: n-Hexan ! / & Mon v BMon B Mon ’ 3Wo / B Men
Toluel s 450 M3d 1 5id 245 BMen 154 2451 154 24 5td
Test-Benzin 140200 ¢ 4 & Mon v GMon  BMon F] 3Wo 1Wo & Mon
Shellsol A s 4 & Mon 1Wo GMon  EMon 3 Tage 3Wo 151 & Mon
Motardl ) ¢ & Mon v GMon  BMon / 3Wo ¢ & Mon
Iheseldl s 4 & Mon v & Mon E Mon s 3Wo s B Mon
Bremsfidssigkeit 24 54 4 1Wo s & Man B Mon s 3Wo 1Wo 6 Mon
Sonnenbluminsl ! F & Mon ’ BMon B Men s IWo ¢ B Mon
= Superbenzin ’ ¢ GMon  3Tage  6Mon  BMon 3 Tage aWo 154 & Mon
Amagsensiure 10% ITage  dTage 3 Tage 1 5td 154 15td 154 1 5td 3 Tage 1 5td
Essigstiure 10% 1Wo ¢ 1 Wo 1Wo 3Tage 3Tage 3Tage  3ITage 1Wo 3 Tage
Essigsfure 50% 15 1 5td ! 1 Std X o 1 5 X 24 Sid ¥
Titronansiure 10% s ¢ 1 Wo v 1Wo 3 Tage / 1Wo / 1 Wo
Milchsiure 10% ! ' 1% ) 2450 25M 1Wo 24 8 s 24 St
Salzsiure 10% 1Wo ¢ & Mon v 1Wo B Mon 1Wo 1Wo s 1 Wo
Salzgdivre 30% 1We / 1 W /! 3Tage  3Tage 1 Tag 3 Tage / 3 Tage
Schwelalsdure 10% P 1Wo & Mon ¥y 1Weo 3 Tage 1Wo 1Wo ¢ 1Wo
Schwelalsdure 38% ¢ i & Mon Fy 1 Man 1Wo 1Wo 3Wo ] 1 Mon
E Schwelalsiure 885 x 1 5td s 1 5id X i X X 1 S4d £
Salpatersiure 10% ' 4 & Mon / 6 Mon 3 Tage 1Wo 3 Wo 7 6 Mon
Salpetersiure 50% 151 15td 1% 1519 1We 15td 154 3Wo 154 1Wo
Natroniauge 10% ¢ ¢ & Mon v BMon B Mo ’ 3 Wo : B Mea
Natronlauge 50% s 4 1 W s 1Wo 6 Mon ’ 1Wo 4 1Wo
Ammoritak 10% / 4 & Mon / BMon  BMon / IWo / & Mon
Hypochioridiauge ¢ ¢ & Mon ¥ GMon  EMon / 3Wo 154 & Mon
Wasserstoffperowid 3% ' s & Mon s & Man B Mon ; 3Wo 154 6 Mon
Wasserstoffperoxid 30% ¢ ¢ 6 Mon y 6 Man 1Wo s IWo 154 B Mon
f i Die Prisfung der Bestindigkeiten erfolgte durch Einlegen von Probekiirpern in die entsprechenden - Bi_!ﬂ!aﬂia )
Prmmmgkamen bei Raumtemperatur. Bei den Beschichtungen erfolgte die Beurtailung der Besténdigkeit durch X Nicht bestindig
Auswertung der gemessenen Shore-Hérle, bzw, durch Bestimmung der GewichisBndenang, Bei den Versiegalungen
erfoigte die Bestimmung der Bestindigkeit visusll
3
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